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Buc bilaminado
rodante
CARACTERISTICAS TECNICAS

Armazén compuesto por cuatro piezas unidas
mediante excéntricas: techo, suelo vy laterales,
reforzadas mediante la trasera, ademas de los frentes
de cajon y archivo. Todas las piezas estan realizadas
en tablero aglomerado melaminizado y canteadas con
canto termofusionado. Para su apoyo, el conjunto
incluye cuatro ruedas de 50 mm de altura semiocultas
por los laterales de la cajera. Una quinta rueda se
incluye bajo el cajon archivo.

En este modelo nos encontramos con las siguientes
opciones: 3 cajonesy 1 cajén y archivo.




B BJC RODANTE | 3 CAJONES - CAJON + ARCHIVO - 3 CAJONES - GUIAS OCULTAS Y ANTIVUELCO -
CAJON + ARCHIVO - GUIAS OCULTAS Y ANTIVUELCO

Trasera bilaminada

Techo, lateral, cajon y archivador o

Bilaminado 19 mm

Tirador
Aluminio

Cerradura

p— Sistema antivuelco
3 cajones

Suelo bilaminado
Ruedas 30mm

DIMENSIONES




DESCRIPCION DE LOS ELEMENTOS

TECHOY LATERALES

Tablero de particulas de 19 mm de espesor con recubrimiento melaminico. Canto
termofusionado de 1,2 mm de espesor en las partes vistas (todo el perimetro del
techo y sélo la parte frontal de los laterales) y de 0,5 mm en las partes superior,
interior y trasera de los laterales. Mecanizados para su correcto montaje.

SUELO

Tablero aglomerado melaminizado de 30 mm de espesor, de planta rectangular, /_‘__,”4“'
]

con canto termofusionado de 1,2 mm de espesor sélo en el frontal, los laterales y
trasera del tablero no se encuentran canteados. Tiene practicados taladros en los
laterales, al igual que el techo, para el alojamiento de excéntricas que permiten la
unién de esta pieza con las piezas laterales.

TRASERA

Tablero aglomerado melaminizado de 10 mm de espesor con canto termofusionado
de 0.5 mm de espesor a lo largo de todo su perimetro. La trasera se fija a los
laterales mediante una cola de curado rapido.

Buc bilaminado (cajén + archivo)

CAJONES-ARCHIVADORES

Cajones metalicos, de PVC o PS con guias ocultas. Guias metélicas con rodamientos de bola para facilitar el desplazamiento. Los cajones PS
con guias ocultas llevan ademas sistema antirretorno. Frentes de cajon de tablero de particulas con recubrimiento melaminico de 19 mm
de espesor y canto termofusionado de 0,5 mm en todo el perimetro. Tiradores de extrusion de aluminio.

Bastidor cajon guia vista (estandar) Bastidor cajon guia oculta Portacarpetas fijo Portacarpetas extraible sobre
cajon con guia oculta

COLCHONETA

Tablero de particulas de melamina de 10 mm de espesor, cubierto por espuma flexible de poliuretano y tapizado. Fijacién al techo del
buc mediantes imanes.

HERRAJES

En todos las opciones se incluyen los mismos herrajes:
Excéntricas, pernos para excéntricas, escuadras fijadoras de trasera, niveladores y casquillos para la colocacion de las mismas,
conjunto cerradura, tiradores y tornillos rosca madera



Andlisis de Ciclo de Vida
Serie BUCS

MATERIAS PRIMAS

Materia Prima Kg %
Acero 16,05 Kg 40%
Plasticos 4,012 Kg 10%
Madera 19,66 Kg 49%
Tap/ Mat.Relleno 0,39 Kg 1%

% Mat. Reciclados= 55%
% Mat. Reciclables= 99%

Ecodiseno

Resultados alcanzados en las etapas de ciclo de vida

@ MATERIALES

Madera

Maderas con un 70% de material reciclado y certificadas con el PEFC/

FSCyE1.

Acero
Acero con un porcentaje de reciclado entre el 15% y el 99%.

Plastico
Plasticos con un porcentaje de recilcado entre el 30% y el 40%.

Material de relleno
Los materiales de relleno exento de HCFC y acreditado por Okotext.

Tapicerias
Tapicerias exentas de emisiones de COVs y acreditado por Okotext.

Embalajes
Embalajes 100% reciclados con tintas sin disolventes.




DECLARACION AMBIENTAL DE PRODUCTO

|
|

PRODUCCION

Optimizacion del uso de materias primas
Corte de tableros, tapicerias y tubos de acero.

Uso de energias renovables
con reduccion de emisiones de CO2. (Paneles fotovoltaicos)

Medidas de ahorro energético
en todo el proceso de produccion.

Reduccion de las emisiones globales de COVs
de los procesos de produccion en un 70%.

TRANSPORTE

Optimizacién del uso de cartéon
de los embalajes.

Reduccion del uso del carton y materiales de embalaje.

Embalajes planos y bultos de tamafios reducidos
para la optimizacion del espacio.

uso

Facil mantenimiento y limpieza
sin disolventes.

2 anos de garantia y en grandes
proyectos hasta 10 afos.

Maximas calidades
en materiales para una vida media de 10 afnos del producto.

N
@I@ FIN DE VIDA

Facil desembalaje
para el reciclaje o reutilizaciéon de componentes.

Estandarizacion de piezas
para su reutilizacion.

Materiales reciclables utilizados en los productos
(% reciclabilidad):

La madera es 100% reciclable.

El acero es 100% reciclable.

Los plasticos entre un 70% y un 100% de reciclabilidad.

Eliminacion de las colas y pegamentos en el tapizado

La fabrica
cuenta con una depuradora interna para los residuos liquidos.

Existencia de puntos limpios
en la fabrica.

Reciclaje del 100% de los residuos

del proceso de produccién y tratamiento
especial de residuos peligrosos.

Compactadora para residuos solidos
que reduce el transporte y emisiones.

Volimenes y pesos livianos

Renovacién de flota de transporte con reduccién 28% de consumo

de combustible.

Reduccion radio de proveedores
Potencia mercado local y menos contaminacién por transporte.

Optimizacion de la vida util
del producto por disefio estandarizado y modular.

Los tableros
sin emision de particulas E1.

Sin contaminacion de Aire o agua
en la eliminacion de residuos.

El embalaje retornable, reciclables y reutilizables.

Reciclabilidad del producto al 99%




LINEAS DE ACTUACION PARA LA CORRECTA LIMPIEZAY MANTENIMIENTO

ELEMENTOS BILAMINADOS PIEZAS METALICAS
Frotar con un pafio hiumedo impregnado en jabén PH neutro las zonas a limpiar. 0 Frotar con un pafo humedo impregnado en jabén PH neutro las zonas
a limpiar.

9 Las piezas de aluminio pulido se pueden recuperar con pulimento sobre
PIEZAS DE PLASTICO un paio de algodén seco para restablecer sus condiciones de brillo
iniciales.

Frotar con un pano humedo impregnado en jabén PH neutro las zonas a limpiar.

En ninguin caso habrén de utilizarse productos abrasivos.

NORMATIVA

CERTIFICADO

El programa buc bilaminado ha superado las pruebas realizadas tanto en el laboratorio de Control de Calidad interno como en el Centro de | nvestigacion Tecnoldgica
CIDEMCO, obteniendo resultados “satisfactorios” en los siguientes ensayos:

UNE EN 14073-2:2005: “Mobiliario de Oficina. Muebles para el almacenamiento. Parte 2: Requisitos de seguridad”.

UNE EN 14073-3:2005: “Mobiliario de Oficina. Muebles para el almacenamiento. Parte 3: Métodos de ensayo para la determinacion de la estabilidad y resistencia de la
estructura”.

UNE EN 14074:2005: “Mobiliario de Oficina. Escritorios y muebles para el almacenamiento. Métodos de ensayo para la determinacion de la resistencia y durabilidad de
las partes moviles”.



Buc pedestal
bilaminado
CARACTERISTICAS TECNICAS




Bl BUC PEDESTAL BILAMINADO

Buc pedestal Buc pedestal Buc pedestal
2 archivos 2 cajones y un archivo 4 cajones
Cajonera pedestal o
Cerradura

altura mesa (afadiendo un
techo)

Tirador
Aluminio

Techo, lateral y frente Fondo 80 6 56

bilaminado de 19 mm

Suelo
Bilaminado 30 mm

DIMENSIONES




DESCRIPCION DE LOS ELEMENTOS

TECHO

Tablero de particulas melaminizado de 19 mm de espesor, de planta rectangular,
con canto termofusionado de 1.2 mm de espesor sdlo en el frontal, los laterales
y trasera del tablero no se hayan canteados. Tiene practicados taladros en los
laterales para el alojamiento de excéntricas que permiten la unién de esta pieza
con las piezas laterales.

LATERALES

Tablero de particulas melaminizado de 30 mm de espesor de planta rectangular,
con canto termofusionado de 1.2 mm de espesor en frontal y 0.5 en el resto de
su perimetro. Tienen practicados taladros para el alojamiento de los pernos de
las excéntricas. —

SUELO

Tablero de particulas melaminizado de 19 mm de espesor, de planta rectangular,
con canto termofusionado de 1.2 mm de espesor s6lo en el frontal, los laterales y
trasera del tablero no se encuentran canteados. Tiene practicados taladros en los "
laterales, al igual que el techo, para el alojamiento de excéntricas que permiten la
union de esta pieza con las piezas laterales.

pE—

Buc bilaminado (cajon + archivo)

TRASERA

Tablero de particulas melaminizado de 10 mm de espesor con canto termofusionado de 0.5 mm de espesor a lo largo de todo su
perimetro. La trasera se fija a los laterales mediante adhesivo termofusionado de curacion rapida.

CAJONES-ARCHIVADORES

Cajones metdlicos, de PVC o metalicos con guias ocultas, atornillados a guias metalicas con rodamiento de bola para facilitar su
desplazamiento. Los cajones metdlicos con guias ocultas llevan ademas sistema antirretorno. El frente del armazén estd formado
por tablero de particulas melaminizado de 19 mm con canto termofusionado de 0,5mm. Los tiradores son de extrusion de aluminio
disponible en tres acabados: anodizado plata, lacado gris oscuro y lacado blanco roto.

L

Bastidor cajon guia vista (estandar) Bastidor cajén guia oculta Portacarpetas fijo Portacarpetas extraible sobre
cajon con guia oculta

COLCHONETA

tablero de particulas de 10 mm de espesor, cubierto por espuma flexible de poliuretano y tapizado. Fijacén al techo del buc mediante
imanes.

HERRAJES

En todos las opciones se incluyen los mismos herrajes:

Excéntricas, pernos para excéntricas, escuadras fijadoras de trasera, niveladores y casquillos para la colocacién de las mismas,
conjunto cerradura, tiradores y tornillos rosca madera.

La cajera se puede suministrar con las siguientes opciones:

1. Guia oculta (solo para cajon metalico).

2. Sistema antivuelco de bloqueo de cajones.



Analisis de Ciclo de Vida
Serie BUCS

MATERIAS PRIMAS

Materia Prima Kg %
Acero 16,05 Kg 40%
Plasticos 4,012 Kg 10%
Madera 19,66 Kg 49%
Tap/ Mat.Relleno 0,39 Kg 1%

% Mat. Reciclados= 55%
% Mat. Reciclables= 99%

Ecodiseno

Resultados alcanzados en las etapas de ciclo de vida

@ MATERIALES

Madera

Maderas con un 70% de material reciclado y certificadas con el PEFC/

FSCy E1.

Acero
Acero con un porcentaje de reciclado entre el 15% y el 99%.

Plastico
Plasticos con un porcentaje de recilcado entre el 30% y el 40%.

Material de relleno
Los materiales de relleno exento de HCFC y acreditado por Okotext.

Tapicerias
Tapicerias exentas de emisiones de COVs y acreditado por Okotext.

Embalajes
Embalajes 100% reciclados con tintas sin disolventes.




DECLARACION AMBIENTAL DE PRODUCTO

|
|

PRODUCCION

Optimizacion del uso de materias primas
Corte de tableros, tapicerias y tubos de acero.

Uso de energias renovables
con reduccion de emisiones de CO2. (Paneles fotovoltaicos)

Medidas de ahorro energético
en todo el proceso de produccion.

Reduccioén de las emisiones globales de COVs
de los procesos de produccioén en un 70%.

TRANSPORTE

Optimizacion del uso de carton
de los embalajes.

Reduccion del uso del cartén y materiales de embalaje.

Embalajes planos y bultos de tamafios reducidos
para la optimizacién del espacio.

uso

Facil mantenimiento y limpieza
sin disolventes.

2 afos de garantia y en grandes
proyectos hasta 10 afios.

Maximas calidades
en materiales para una vida media de 10 afnos del producto.

N
@‘@ FIN DE VIDA

Facil desembalaje
para el reciclaje o reutilizacion de componentes.

Estandarizacion de piezas
para su reutilizacion.

Materiales reciclables utilizados en los productos
(% reciclabilidad):

La madera es 100% reciclable.

El acero es 100% reciclable.

Los plasticos entre un 70% y un 100% de reciclabilidad.

Eliminacion de las colas y pegamentos en el tapizado

La fabrica
cuenta con una depuradora interna para los residuos liquidos.

Existencia de puntos limpios
en la fabrica.

Reciclaje del 100% de los residuos

del proceso de produccion y tratamiento
especial de residuos peligrosos.

Compactadora para residuos sélidos
que reduce el transporte y emisiones.

Voliumenes y pesos livianos

Renovacion de flota de transporte con reduccion 28% de consumo
de combustible.

Reduccion radio de proveedores
Potencia mercado local y menos contaminacién por transporte.

Optimizacion de la vida util
del producto por disefio estandarizado y modular.

Los tableros
sin emision de particulas E1.

Sin contaminacion de Aire o agua
en la eliminacion de residuos.

El embalaje retornable, reciclables y reutilizables.

Reciclabilidad del producto al 99%



LINEAS DE ACTUACION PARA LA CORRECTA LIMPIEZA Y MANTENIMIENTO

ELEMENTOS BILAMINADOS PIEZAS METALICAS
Frotar con un pafio himedo impregnado en jabon PH neutro las zonas a limpiar. o Frotar con un pafio humedo impregnado en jabén PH neutro las zonas
a limpiar.

Q Las piezas de aluminio pulido se pueden recuperar con pulimento sobre

PIEZAS DE PLASTICO un pafio de algodén seco para restablecer sus condiciones de brillo
iniciales.

Frotar con un pafo himedo impregnado en jabon PH neutro las zonas a limpiar.

En ninguin caso habran de utilizarse productos abrasivos.

NORMATIVA

CERTIFICADO

El programa buc bilaminado ha superado las pruebas realizadas tanto en el laboratorio de Control de Calidad interno como en el Centro de Investigacion
Tecnoldégica CIDEMCO, obteniendo resultados “satisfactorios” en los siguientes ensayos:

UNE EN 14073-2:2005: “Mobiliario de Oficina. Muebles para el almacenamiento. Parte 2: Requisitos de seguridad”.

UNE EN 14073-3:2005: “Mobiliario de Oficina. Muebles para el almacenamiento. Parte 3: Métodos de ensayo para la determinacion de la estabilidad y resistencia de la
estructura”.

UNE EN 14074:2005: “Mobiliario de Oficina. Escritorios y muebles para el almacenamiento. Métodos de ensayo para la determinacion de la resistencia y durabilidad de

las partes moviles”.
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CENTRAL

C/ La Fragua, 5 - Edificio Mobiliar - PI."Los Rosales”
Tel: 916 656 230 « Fax: 916 641 506
28933 Mostoles (Madrid)

DELEGACION

C/ Pere el Ceremonios, 3 » Nave 2 « P1."Masia de Espi”
Tel: 961 534 064 « Fax: 961 537 790
46930 Quart de Poblet (Valencia)

FABRICA

Avda. de las Retamas, s/n - PL. "Monte Boyal”
Tel: 918 171 744 « Fax: 918 170 952
45950 Casarrubios del Monte (Toledo)





